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Verfahren zur Vorbehandlung von zellulosehaltigem Textil, umfassend die fol- 
genden Schritte: 

(a) Behandlung von zellulosehaltigem Textil mit einer Losung von Polymer o- 
der Copolymer, das erhaitlich ist durch 

(a1 ) Polymerisation oder Copolymerisation von N-Vinyiamid der allgemelnen 



R gewahit wird aus Wasserstoff und CrCio-AlkyI, und 
(a2) gegebenenfalls partielle Hydrolyse, 

(b) optional Trocknung des behandetten Textile, und 

(c) optional Verseifung zumindest eines Anteils der Amidgruppen, 
wobei man mindestens einen der Schritte (a2) und (c) durchfOhrt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man wassrige Lo- 
sung von Polymer oder Copolymer einsetzt. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in der allge- 
melnen Formel I R fur Wasserstoff steht. 

Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Polymer oder Copolymer, erhaltlich durch Polymerisation oder Copolymerisation 
von N-Vinylamid der allgemeinen Formel I, ein Mw im Bereich von 10.000 bis 
1 .000.000 g/mol aufweist. 
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5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
man Polymer oder Copolymer einsetzt, das erhaltlich ist durch 

5 (a1) Polymerisation oder Copolymerisatlon von N-Vinylamid der allgemeinen 

Formel I und 
(a2) ansohlieBende partielle Hydrolyse. 

6. Zellulosehaltiges Textil. vorbehandelt nach einem Verfahren nach einem der An- 
10 sprQche 1 bis 5. 

7. Venwendung von zellulosehaltigem Textil, vorbehandelt nach einem Verfahren 
nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, zur Herstellung von gefSrbtem 
TextiL 

8. Verfahren zur Herstellung von gefarbtem zellulosehaltigem Textil, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass man vorbehandeltes zellulosehaltiges Textil nach Anspruch 6 
mit Reaktiv-, KQpen- oder Direktfarbstoff fSrbt. 

20 9. Gefarbtes zellulosehaltiges Textil, erhaltlich nach einem Verfahren nach An- 
spruch 8. 
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Verfahren zur Vorbehandlung von zellulosehaltigem Textil 
Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft.ein Verfahren zum Vorbehandlung von zellulosehalti- 
gem Textil, umfassend die folgenden Schritte: 

(a) Behandlung von zellulosehaltigem Textil mit einer Losung von Polymer oder Co- 
polymer, das erhaltlich ist durch 

(a1 ) Polymerisation oder Copolymerisation von N-Vinylamid der allgemeinen 



R gewahit wird aus Wasserstoff und Ci-Cio-AlkyI, und 
(a2) gegebenenfalls partielle Hydrolyse, 

(b) optional Trocknung des behandelten Textils, und 

(c) Verseif ung zumlndest eines Anteils der Amidgruppen, 
wobel man mindestens einen der Schritte (a2) und (c) durchfuhrt. 

Das Farben von zellulosehaltigem Textil kann nach versohiedenen Verfahren erfolgen. 
Oblich sind heute Farbungen mit Reaktiv-, Kupen- oder Direktfarbstoffen. In vielen Fal- 
len beobachtet man jedoch, dass Ausziehgrad. d.h. der Anteil an Farbstoff, der aus der 
Farbeflotte auf das Textil aufgebracht warden kann, sowie Echtheitsniveau der Far- 
bung zu wQnschen ubrig lessen. 

Insbesondere bei Reaktivfarbungen wird haufig nur ein Ausziehgrad erhalten, der deut- 
lioh unterhalb von 80 % liegt. Hervorgerufen ist dieses beispielsweise dadurch, dass es 
in vielen Fallen nicht gelingt, eine vollstandige Reaktion des Reaktivankers mit den 
OH-Gruppen der Zellulose zu erreichen. Der restliche Farbstoff wird in der Regel uber 
die Klaranlage entsorgt. 



Formel I, 
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Das in vielen Fallen unbefriedlgende Echtheitsniveau der Farbung wird insbesondere 
dadurch veairsacht, dass nicht s§mtlicher Farbstoff ausreichend fixiert wird. Man be- 
obachtet bei dem Gebrauch von Textil, dass nIcht fixierter Farbstoff wahrend der vom 
Endverbraucher durchgefuhrten Waschvorgange ausgewaschen wird. Selbst scheinbar 
5 ausreichend fixierter Realctivfarbstoff kann ausgewasclien werden, wenn die chemi- 
scfie Bindung zwiscinen Reaktivfarbstoff und Faser walirend der ubiiclien Waschpro- 
zesse gespalten wird, was neben dem Anbluten der Begleitgewebe auch ein Ausblei- 
Chen des gewaschenen Textile zur Folge hat. 

10 Urn das Echtheitsniveau von Farbungen mit insbesondere Reaktivfarbstoffen zu 

verbessern, werden heute oft kationische Nachbehandlungsmittei fOr gefarbtes Textil 
eingesetzt, was aber mit zusatzlichen Prozessschritten im Farbeprozess bzw. in der 
Ausrustung verbunden ist und dementsprechend h5here Kosten verursacht. 

• 5 Weiterhin wurde vorgeschlagen, kationische Nachbehandlungsmittei und auch Polye- 
thylenamine vor dem eigentlichen Farbeprozess auf zellulosehaltiges Textil aufzubrin- 
gen. Dieses Aufbringen bewirkt eine deutlich intensivere Farbung (Bunt-Denim, Tl/T 
240 d, Juli 1 993, BASF Aktiengesellschaft), jedoch kann man in vielen Fallen eine un- 
erwunschte Ringfarbung beobachten, das heiBt, einige Oder alle Fasern sind nicht 
20 gleichmaBig uber den Querschnitt, sondern nur an der Oberflache gefarbt Bei starker 
mechanischer Beanspruchung von derartig gefarbten Fasern wird die Farbung leicht 
mechanisch entfemt, und die Fasern erhalten innerhalb kurzer Zeit ein unerwQnschtes 
Aussehen. 

25 Aufgabe der vorliegenden Verbindung war es daher, ein Verfahren zur Vorbehandiung 
von Textil bereit zu stellen, das die Nachteile des Stands der Technik vermeidet und 
insbesondere gleichmaBig durchgefarbtes Textil verfugbar macht. 




DemgemaB wurde das eingangs definierte Verfahren gefunden. 

30 



Unter zellulosehaltigem Textil bzw. Textilien sind Im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung zeliulosehaltige Textilfasern, zellulosehaltige textile Halb- und Fertigfabrikate und 
daraus hergestellte Fertigwaren zu verstehen, die neben Textilien fur die Bekleidungs- 
industrie beispielsweise auch Teppiche und andere Heimtextilien sowie technischen 

35 Zwecken dienende textile Gebilde umfassen. Dazu gehdren auch ungeformte Gebilde 
wie beispielsweise Flocken, linienformige Gebilde wie Bindfaden, Faden, Game, Lei- 
nen, Schnure, Seile, Zwime sowie Korpergebilde wie beispielsweise Filze, Gewebe, 
Vliesstoffe und Watten. Zellulosehaltige Textilien konnen natQrIichen Ursprungs sein, 
beispielsweise Baumwolle, Wolle oder Flachs, oder Mischgewebe, beispielsweise mit 

40 Baumwolle/Poiyester, Baumwolle/Polyamid, wobei die GroBe des Anteils an Zellulose 
unkritisch ist. 
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ErfindungsgemaB behandelt man zellulosehaltiges Textil in einem Schritt (a) mit einer 

Losung von Polynrier oder Copolymer, das erhaltlich ist durch 

(a1) Polymerisation oder Copolymerisatlon von N-Vinylamid der allgemeinen Formel I, 



R gewahit wird aus Ci-Cio-Alkyl, verzweigt oder bevorzugt unverzweigt, wie Methyl, 
Ethyl, n-Propyl, iso-Propyl, n-Butyl, iso-Butyl, sec-Butyl, tert,-Butyl, n-Pentyl, iso- 
Pentyl, sec.-Pentyl, neo-Pentyl, 1 ,2-Dlmethylpropyl, iso-Amyl, n-Hexyl, Iso-Hexyl, 
sec.-Hexyl, n-Heptyl, n-Octyl, 2-Ethylhexyl, n-Nonyl, n-Decyl; besonders bevor- 
zugt unverzwelgtes Ci-C4-Alkyl wie Methyl, Ethyl, n-Propyl, n-Butyl; 
und insbesondere Wasserstoff 

und (a2) gegebenenfalls partielle Hydrolyse. 

In einer Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung setzt man Copolymere ein, die 
durch Copolymerisatlon von N-Vinylamid der allgemeinen Formel I mit mindestens ei- 
nem geeignetem Comonomer erhaltlich sind, wobei es sich bei Copolymeren um statis- 
tische Copolymere, Blockcopoiymere und speziell Pfropfcopolymere handein kann. 
Geeignete Comonomere sind beispielsweise (Meth)aorylate wie beispielsweise Acryl- 
sauremethylester, Methylmethacrylat, Ethylacrylat, N-Vinylpyrrolidon, N-Vlnylimidzol, 
Ethylmethacrylat, Ethylen, Propylen, 1-Buten oder 1 ,3-Butadien. 

In einer Ausfuhrungsform enthalten Copolymere, die durch Copolymerisatlon von N- 
Vinylamid der allgemeinen Formel I mit mindestens einem geeignetem Comonomer 
erhaltlich sind, mindestens 30 Gew.-%, bevorzugt mindestens 50 Gew.-%, bezogen auf 
Copolymer, an N-Vlnylamid der allgemeinen Fomn&l 1. 

In einer Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung setzt man Copolymere aus min- 
destens zwei verschiedenen Monomeren der allgemeinen Formel I ein, wobei es sich 
bei Copolymeren um statistische Copolymere, Blockcopoiymere und speziell Rropfco- 
polymere handein kann. 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform der voriiegenden Erfindung setzt man Homopo- 
lymere von N-Vlnylformamid ein. 

In einer Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung haben die in Schritt (a) einge- 
setzten Polymere oder Copolymere ein Molekulargewicht Mw im Bereich von 10.000 bis 
1 .000.000 g/mol, bevorzugt 30.000 bis 400.000 g/mol. 




H 



wobei 
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In einer AusfOhrungsform der vorliegenden Erfindung setzt man in Schritt (a) solches 
Polymer Oder Copolymer ein, das erhaltlich ist duroh Polymerisation oder Copolymeri- 
sation von N-Vinylamid der allgemeinen Formal I und anschlieBende partielle Hydroly- 
se der Amidgruppen, beisplelsweise mit verdunnter wassrlger Alkalllauge oder ver- 
5 dunnter wassriger Alkalicarbonatlosung oder verdunnter wassriger Saure wie bei- 
splelsweise Phosphorsaure oder Schwefelsaure, wobei beisplelsweise 60 mol-% oder 
30 mol-% Oder 10 mol-% aller Amidgruppen hydrolysiert sein kSnnen. 



In einer AusfOhrungsform der vorliegenden Erfindung wird wassrige Losung des Poly- 
10 mers oder Copolymers, erhaltlich duroh Polymerisation oder Copolymerisatlon von N- 
Vinylamid der allgemeinen Formel I, in einer Konzentration von 0,1 bis 20 Gew.-%, 
bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-% eingesetzt. 




In einer AusfOhrungsform der voriiegenden Erfindung setzt man im Bereioh von 0,1 bis 
10 Gew.-%, bevorzugt 2 bis 8 Gew.-%, bezogen auf zellulosehaltiges Textil, an gege- 
benenfalls partiell hydrolysiertem Polymer oder Copolymer ein, erhaltlich duroh Poly- 
merisation Oder Copolymerisatlon von N-Vinylamid der allgemeinen Formel I. 

Im Rahmen der voriiegenden Erfindung kann man Schritt (a) ein oder mehrfach durch- 
20 fuhren. Dabei konnen verschiedene Polymere bzw. Copoiymere zum Einsatz kommen, 
von denen mindestens eines durch Polymerisation oder Copolymerisatlon von N- 
Vinylamid erhSltlich ist. Man kann aber auch jeweils das gleiche Polymer bzw. Copo- 
lymer einsetzen, das durch Polymerisation oder Copolymerisatlon von N-Vinylamid und 
gegebenenfalls partieller Hydrolyse erhaltlich ist. 



25 




Die Behandlung in Schritt (a) kann beisplelsweise gemaB einem Ausziehverfahren o- 
der einem Klotzverfahren erfolgen. 



WQnscht man Schritt (a) in der Art eines Ausziehverfahrens durchzufOhren, so kann 
30 man das vorzubehandelnde zellulosehaltige Textil durch eine vorzugsweise wassrige 
Flotte Ziehen, welches eine L6sung von Polymer bzw. Copolymer, erhaltlich durch Po- 
lymerisation bzw. Copolymerisatlon von N-Vinylamid der allgemeinen Formel I, enthalt, 
AnschlieBend zieht man das zu behandelnde zellulosehaltige Textil durch Rollen und 
quetscht uberschussige Losung ab. 

35 

WQnscht man Schritt (a) in der Art eines Klotzverfahrens durchzufOhren, so kann man 
gangige Maschinen verwenden. Bevorzugt sind Foulards, die als wesentliches Element 
zwei aufeinandergepresste Rollen enthalten, durch die das vorzubehandelnde zellulo- 
sehaltige Textil gefuhrt wird. Oberhalb der Rollen ist Flussigkeit, enthaltend Losung von 
40 Polymer bzw. Copolymer, erhaltlich durch Polymerisation bzw, Copolymerisatlon von 
N-Vinylamid der allgemeinen Formel 1, eingefullt und benetzt das Textil. Durch den 
Druck wird das Textil abgequetscht und ein konstanter Auftrag gewahrleistet. In einer 
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anderen AusfOhningsform des Klotzens arbeitet man mit einem oder mehreren Im- 
pragnierbadern, durch die das zu behandelnde zelluiosehaltige Textil gezogen wird. 
AnschlieBend daran lauft das Textil durch einen Foulard, und QberschOssige Losung 
wird abgequetscht. 

5 

Im Anschluss an Schritt (a) kann man gemaB Schrttt (a) behandeltes Textil trocknen 
(b). Diese optional durchzufuhrende Trocknung (b) kann man in gangigen Apparaturen, 
beispielsweise Trockenschranken, oder auch an der f rischen Luft durchf uhren. Tempe- 
raturen im Bereich von SC'C bis 120°C sind sinnvoll, bevorzugt sind 70 bis 1 1CC. Die 
10 Trockendauer ist Qblicherweise abh^ngig von der Trockentemperatur und vom ge- 
wunschten Restfeuchtegehalt und kann im Bereich von 30 Sekunden bis 3 Stunden 
liegen, jedoch sind auch langere oder kurzere Zeitdauern mdglich. 




Wunscht man Schrrtt (a) mehrfach durchzuf uhren, so kann man nach jedem einzelnen 
Behandlungsschritt (a) trocknen oder bevorzugt nur nach dem letzten Behandlungs- 
schritt (a). 



Im optionalen Schritt (c) des erfindungsgemaBen Verfahrens verseift man zumindest 
einen Anteil der Amidgruppen. Darunter sind die Amidgruppen des oder der gemaB 
20 Schritt (a) auf das Textil aufgebrachten Polymere bzw. Copolymere zu verstehen, die 
durch Polymerisation oder Copolymerisation von N-Vinylamid der allgemeinen Fomiel I 
erhaitlich sind. 

Man f Qhrt im Rahmen der vorliegenden Erfindung mindestens einen der Schritte (a2) 
25 und (c) durch, d.h. man kann zellulosehaltiges Textil mit partiell hydrolyslertem Polymer 
Oder Copolymer von N-Vinylamid der allgemeinen Formel i behandein und auf Schritt 
(c) verzichten, oder man kann Schritt (c) durchfuhren und auf eine partielle Hydrolyse 
nach {a2) verzichten. 

30 In einer Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung behandeit man zellulosehaltiges 
Textil mit einer Losung von Polymer oder Copolymer, das erhaltlich ist durch Polymeri- 
sation Oder Copolymerisat von N-Vinylamid der allgemeinen Formel I und das man 
gemaB Schritt (a2) partiell hydrolysiert hat, trocknet optional nach Schritt (b) und ver- 
seift anschlieBend zumindest einen Anteil der Amidgruppen gemaB Schritt (c). 

35 

In einer Ausf Qhrungsform der voriiegenden Erfindung f Qhrt man Schritt (c) so durch, 
dass man behandeltes und gegebenenfalls getrocknetes Textil mit verdunnter wassri- 
ger Alkalihydroxidldsung oder verdunnter w§ssriger Alkalicarbonatldsung behandeit, 
bevorzugt mit Natronlauge, Kalilauge, Natriumcarbonatlosung oder Kaliumcarbonatld- 
40 sung. Als Konzentrationen sind beispielsweise 0,5 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 2 bis 
5 Gew.-% geeignet. 
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In einer Ausfuhrungsform liegt die Temperatur, bei der Schritt (c) durchgefQhrt wird, im 
Bereich von Zimmertemperatur bis QC'C, bevorzugt im Bereicli von 70 bis 90*^0. 

Die Druclcbedingungen von Sofiritt (c) sind unl^ritisch, man l<ann beispielsweise bei 
Nomialdruck arbeiten, aber Druclce von beispielsweise 1 ,1 bar bis 10 bar sind ebenfalls 
denkbar. 

Schritt (c) kann man in Form eines kontlnuierlichen Oder diskontinuierllchen Verfahrens 
ausgefuhren. 

In Schritt (c) wird ubiicherweise zumlndest ein Anteil der Amidgruppen verseift. 

In einer AusfOhrungsform der vorllegenden Erfindung verseift man mindestens ein Drlt- 
tel der Amidgruppen des oder der Polymere bzw. Copolymere aus Schritt (a), bevor- 
zugt mindestens 90 mol-% und besonders bevorzugt mindestens 95 mol-%. 

In einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung verseift man die Amidgruppen 
des Oder der Polymere bzw. Copolymere aus Schritt (a) quantitatlv. 

NatQrIlch kann man Im Rahmen der vorliegenden Erfindung Im Anschluss an Schritt (c) 
Neutrallsatlonsschritte, vorzugsweise mrt organischen SSuren wie beispielsweise 
Citronensaure, Weinsaure, Adipinsaure oder Bemsteinsaure, durchfOhren. Auch kann 
man im Rahmen der vorliegenden Erfindung im Anschluss an Schritt (c) Spul- und Tro- 
ckenschritte durchfuhren. 

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung ist zellulosehaltiges Textil, vorbehan- 
delt nach dem erfindungsgemaBen Verfahren. Es eignet sich In besonderer Weise zur 
Herstellung von gefarbtem TexBL Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung Ist 
daher die Venwendung von erflndungsgemaS vorbehandeltem zellulosehaltigen Textil 
zur Herstellung von gefarbtem Textil. 

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von 
gefarbtem Textil, im Folgenden auch erfindungsgemaBes Farbeverfahren genannt. 
Das erfindungsgemaBe FSrbeverfahren geht aus von erfindungsgemaB vorbehandel- 
tem zellulosehaltigem TexUI und umfasst mindestens einen Farbeschritt unter Verwen- 
dung von mindestens einem Reaktiv-, Kupen- oder Direktfarbstoff, wobei die Auswahl 
des Oder der Reaktiv-, KQpen- oder Direktfarbstoffe unkritisch ist. 

Das erfindungsgemaBe Farbeverfahren kann beispielsweise bei Normaldruck oder bei 
Drucken von 1,1 bis 20 bar durchgefQhrt werden. Bevorzugt ist es, das erfindungsge- 
maBe Farbeverfahren bei Normaldruck durchzufOhren. 
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Das erfindungsgema6e F^rbeverfahren kann beispielsweise bei Temperaturen im Be- 
reich von Zimmertemperatur bis lOC'C durchgefuhrt werden, bevorzugt sind Tempera- 
turen Im Bereich von 50 bis 90^*0. WQnsclit man das erfindungsgemaBe Farbeverfah- 
ren bei Drucken von 1,1 bis 20 bar durchzufOiiren, sind Temperaturen im Bereich von 
5 lOObislSO^Cdenkbar. 

Das erfindungsgem&Be Fgrbeverfahren kann man in w§ssriger Farbeflotte durchfuh- 
ren, wobei Flottenverhaltnis und Konzentration des Oder der Reaktiv-, KQpen- oder 
Direktfarbstoffe in Fdrberei-Qbliclien GroBenordnungen liegen kann. 

10 

Man beobachtet eine verbesserte Auszehrung der Farbeflotte. Fuhrt man Schnitte an 
erfindungsgemaB gefarbtem Textil durch, so beobachtet man eine gleichmaBlge 
Durchfarbung und praktisch keine Ringfarbung. Auch nach langerer mechanischer 
_ Strapazierung und mehreren Waschen behalt erfindungsgemaB gefarbtes Textil eine 

^^^15 brillante Fdrbung. 

Naturlich kann man im Rahmen der vorllegenden Erfindung an den eigentlichen Far- 
bungsschritt noch Farberei-ubliche Nachbehandlungsschritte anschlieBen; beispielhaft 
seien Nachseifschritte, Spulschritte, Trockenschritte und auch Ausrustungsschritte ge- 
20 nannt. 

Durch AusQbung des erfindungsgemaBen FSrbeverfahrens erhait man erflndungsge- 
mSBes gefarbtes zellulosehaltlges Textil, das ebenfalls ein Aspekt der vorllegenden 
Erfindung 1st 

25 

ErfindungsgemaBes gefarbtes zellulosehattiges Textil ist sehr gut geeignet zur Herstel- 
lung von brillant gefarbten strapazierfahigen Substraten, beispielsweise fur Hosen, die 
auch nach mechanischer Beanspruchung und wiederholter Wasche eine brillante Far- 

• bung aufweisen. 
30 

Die Erfindung wird durch Arbeitsbeispiele erlSiutert. 

Beispiele 1 bis 1 6 und Vergleichsbelspiel VI 

35 I. Herstellung von Polyvinylamid 

Die Herstellung von Polyvinylformamid erfolgte durch radlkalische Polymerisation, vgl. 
„Kinetics and modelling of free radical polymerization of N-vlnylformamide", L. Gu, S. 
Zhu, A.N. Hrymak, R.H. Pelton, Polymer 2001, 42, 3077. 

40 
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Die Bestimmung des Molekulargewichtes erfolgte mittels Gelpermeatlonschroma- 
tographie (GPC) mit Polystyrol als Standard. Die Bestimmung des Hydrolysegrades 
erfolgte titrimetriscli. 

5 Die Hydrolyse bzw. partielie Hydrolyse erfolgt anschlieBend bei 80°C mit 25 Gew.-% 
Natronlauge. 

Tabelle 1: Obersicht Qber die in Scliritt (a) des erfindungsgemaBen Vorbeliandlungs- 
verfaiirens beispielliaft eingesetzten Polyvinylformamide 

10 



Poiyvinylformamid 


Hydrolysierte Amidgruppen 
nach Schritt (a2) [mol-%] 


Mw[g/mol] 


PI 


0 


30.000 


P2 


10 


400.000 


P3 


30 


400.000 


P4 . 


60 


400.000 


P5 


0 


400.000 



Venvendete Farbstoffe: 



Farbstoff 1 : Hexanatriumsalz des unten abgebildeten Farbstoffs: 

15 




Farbstoffmischung 2: je 33,3 Gew--% 
20 Cibacron Gelb LS-R = Colour Index Reaktiv Gelb 208 
Cibacron Rot LS-G =Colour Index Realctiv Rot 268 
Cibacron Blau LS-3R = Colour index Reaktiv Blau 263 



BASF Aktiengesellschaft 20030469 PF 54936 DE 

9 

Farbstoffmischung 3: je 33,3 Gew.-% 
Procion Orange H-ER = Colour Index Reaktiv Orange 84 
Procion Rot 7EB = Colour Index Reaktiv Rot 141 
Procion Blau H-ERD = Colour Index Reaktiv Blau 160 

5 

Farbstoff 4: 

Procion TQrkIs H-EXL = Colour Index Reaktiv Blau 71 



Farbstoff 5: 

1 0 Procion Carmesin H-EXL, Octanatriumsalz von 




Farbstoff 6: Procion Smaragd H-EXL, Pentanatriumsalz von 
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II. Allgemelne Vorschrift zur erflndungsgemaBen Vorbehandlung des zellulosehaltlgen 
Gewebes 

X g Polymer gemaB den Tabellen 1 und 2 wurde in 100 ml Wasser gelost. Anschlie- 
Bend wurde mittels eines Foulards (Hersteller Fa. Mathls, Typ Nr. HVF12085) ein zellu- 
losehaltlges Textil (100 % Baumwoll Webwaref, geblelcht, farbefertig) mit der so erhal- 
tenen Polymer-Losung getrfinkt. Die Flottenaufnahme betrug zwischen 50 und 85 
Gew.-%, bezogen auf das Warengewlcht. AnschlieBend wurde das Gewebe bei 80**G 5 
Minuten lang getrocknet. 

Das erfindungsgemaB vorbehandelte Textil wurde dann mit 3 g/I Natronlauge im Flot- 
tenverhaltnis von 1 :20 bei 70°C behandelt, ansclilieBend wurde zweimal mit Wasser 
(25°G) gespiilt und anschlieBend mit einer wassrigen Losung, die 1 ,5 g/I Citronensaure 
enthielt, neutralisiert Qewells Flottenverhaitnls 1:20, Behandlungsdauer 10 min be! 
SO^C). Das erfindungsgemaB vorbehandelte Textil wurde bei 95*^0 im Umluftlrocken- 
schrank getrocknet. 

Zur Durchfuhrung des Vergleiclisbeispiels wurde wie oben beschrieben vorgegangen, 
jedoch Polymer weggelassen. 

III. Allgemelne Vorschrift zur Farbung des zellulosehaltlgen Gewebes 

Es wurde eine wassrige Fari^eflotte hergestellt aus 1 g/I ReaktivfartDstoff, 1 g/I 
1 -Hydroxymethylidenbisphosphonsaure, 1 g/I para-Nitrobenzolsulfon-saurenatriumsalz 
und 60 g/1 Kochsalz. 100 ml wassrige Farbeflotte wurden mit 10 g erfindungsgemaB 
vorbehandelten Textils versetzt und in eine Farbebombe uberfuhrt. Die Farbebombe 
wurde verschlossen und in einen Farbeapparat (Ahiba Labomat) eingesetzt, der auf 
50°C vorgewarmt war. AnschlieBend wurde Innerhalb von 15 min auf 82°C aufgeheizt 
und weitere 30 min bei 82°C gefarbt. Dann wurde die Farbebombe aus dem Farbebad 
entnommen, geSffnet und der Farbeflotte 1 ,5 g NaaCOa, gelost In 10 ml Wasser. zuge- 
setzt und homogenisfert. Die Farbebombe wurde dann verschlossen, in den Farbeap- 
parat eingesetzt und zur Fixierung des Farbstoffs weltere 60 min bei 82''C gehalten. 
AnschlieBend wurde innerhalb von 5 Minuten auf ca. SO^'C abgekuhit, die Farbebombe 
geoffnet und das erfindungsgemaB gefarbte Textil entnommen, welches dann 5 min 
bei 60 bis 70^C unter flieBendem Wasser gespQIt wurde. 

Nach dem Spulen wurde das erfindungsgemaB gefarbte Textil in einem Flottenveriiait- 
nis von 1 :10 mit einer Losung von 2 g/I Polyacrylsaure-Na-Salz (Mw 70.000 g/mol) bei 
einem pH-Wert von 8,5 uber eine Dauer von 15 min bei 98''C geseift. Im Anschluss 
daran wurde einmal 5 min bei 60 bis 70*^0 und anschlieBend 5 min bei 20 bis 35*^0 
unter flieBendem Wasser gespult und danach bei 80°C im Umlufttrockenschrank 20 
Minuten lang getrocknet. 
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Man erhielt erfindungsgemaB gefSrbtes Textil gemaB Beispiel 1 bis 16 (Tabelle 2) und 
ein Vergleichstextil gemaB Vergleichsbeispiel VI . Die erfindungsgemSBen Texlilien 
gem§B Beispiel 1 bis 16 zelgten eine brillante Farbung. Schnitte zelgten, dass die Fa- 
sem - anders als bel Verglelclistextil gemaB Vergleichsbeispiel V1 - glelchmaBig 
durchgefarbt war und kelne Ringfarbung aufwies. 



Tabelle 2: Ergebnisse des erfindungemaBen Vorbehandlungsverfahrens, des erfln- 
dung^emSBen Farbeverfahrens und von Vei^lelchsexperimenten (VI) mrt Farbstoff 1 



Beispiel Nr. 


VI 


1 


2 


3 


4 


Polymer 




PI 


PI 


PI 


PI 


Einsatzmenge X [g] 




0,625 


1,25 


2,5 


5.0 


Flottenaufnahme [Gew.-%] 




80 


80 


80 


80 


Waschechtheit (ISO 105 003) 


4-5 


5 


5 


5 


5 


Farbtlefe(V1 =100%) 


100 


n.b. 


n.b. 


n.b. 


135,1 



Tabelle 2 (Fortsetzung) 



Beispiel Nr. 


5 


6 


7 


8 


Polymer 


P2 


P2 


P2 


P2 


Einsatzmenge X [g] 


0,625 


1,25 


2,5 


5,0 


Flottenaufnahme [Gew.-%] 


80 


80 


80 


80 


Waschechtheit (ISO 105 C03) 


4-5 


4-5 


5 


5 


Farbtlefe(V1 =100%) 


n.b. 


n.b. 


n.b. 


137,2 



Tabelle 2 (Fortsetzung) 



Beispiel Nr. 


9 


10 


11 


12 


Polymer 


P3 


P3 


P3 


P3 


Einsatzmenge X [g] 


0,625 


1,25 


2,5 


5,0 


Flottenaufnahme [Gew.-%] 


80 


80 


80 


80 


Waschechtheit (ISO 105 O03) 


5 


4-5 


5 


5 


Farbtiefe (VI = 100%) 


n.b. 


n.b. 


n.b. 


139,0 
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Tabelle 2 (Fortsetzung) 



Beispiel Nr. 


13 


14 


15 


16 


Polymer 


P4 


P4 


P4 


P4 


Einsatzmenge X [g] 


0,625 


1,25 


2,5 


5.0 


Flottenaufnahme [Gew.-%] 


80 


80 


80 


80 


Waschechtheit (ISO 105 COS) 


4-5 


5 


5 


5 


Farbtiefe(V1 =100%) 


n.b. 


n.b. 


n.b. 


135,6 



n.b.: nicht bestimmt 



Tabelle 3 

Tabelle 2 (Fortsetzung) 



Beispiel Nr. 


17 


18 


19 


20 


21 


Polymer 


P5 


P5 


P5 


P5 


P5 


Einsatzmenge X [g] 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


FarbstoffZ-mischung Nr. 


2 


3 


4 


5 


6 


Einsatzmenge Farbstoff / -mischung [Gew.-%] 


6 


6 


2 


2 


2 


Waschechtheit (ISO 105 003) 


4-5 


5 


5 


4-5 


5 


Flottenaufnahme [Gew.-%] 


80 


80 


80 


80 


80 


Waschechtheit (IS0 105 003) 


4-5 


5 


5 


4-5 


4-5 


Farbtiefe [%] 


108 


112 


108 


106 


107 


Die Farbtiefe einer gefSrfoten, ohne Polymer vorl 


oehandeiten Tex 


Ulprobe wird Jewells 



als 100% bezelchnet. 
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Verfahren zur Vorbehandlung von zellulosehaltigem Texdl 
Zusammenfassung 

Verfahren zum Vorbehandlung von zellulosehaltigem Textil, umfassend die folgenden 



(a) Behandlung von zellulosehaltigem Textil mit einer Losung von Polymer Oder 
Copolymer, das erhaltllch 1st durch 

(a1 ) Polymerisation oder Copolymerisation von N-Vlnylamid der allgemelnen 



R gewahit wird aus Wasserstoff und Ci-Cio-Alkyl, und 
(a2) gegebenenfails partielle Hydrolyse, 

(b) optional Trocknung des behandelten Textils, und 

(c) optional Verseifung zumindest eines Anteiis der Amidgruppen, 
wobei man mindestens einen der Schritte (a2) und (c) durchfuhrt. 



Sohritte: 



Formel I, 




wobei 



